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marco legal

La UE ha desarrollado Directivas para unificar los requisitos minimos de seguridad
gue deben cumplir todos los productos, maquinas, juguetes, aparatos de elevacion,
etc... que se comercialicen en Europa.

Estas Directivas se han ido trasponiendo a la legislacién nacional, pasando a ser
de obligado cumplimiento desde su entrada en vigor.

Directivas Europeas

Legislacion Nacional (Leyes,
Reales Decretos,...)




marcado CE en puertas industriales,

comerciales y de garaje y portones

obligacion

soluciones técnicas industriales|
.
MARTIN VECINO, 5.L.

oIMQ= Desde MAYO de 2005, la Directiva de Productos de Construccion 89/106/CEE

obliga al marcado CE de las puertas industriales, comerciales, de garaje y portones que
(ZERREKA se comercializan.

Esta obligacion es para todos los FABRICANTES. La Directiva entiende por
FABRICANTE:

» Toda persona fisica o juridica que ponga en el merc  ado una puerta para su
comercializacion, siendo utilizada por una tercera parte.

Y también

» Persona fisica o juridica que, aun no fabricando to  dos o alguno de los
componentes de la puerta, proceda a su ensamblaje e instalacion final,
poniendo la puerta en el mercado para su uso por un  a tercera parte.
(“Instalador” que adquiere diferentes componentes d e la puerta y los monta).

No se considera FABRICANTE un “instalador” que recibe la puerta directamente del fabricante con sus
correspondientes instrucciones de instalacion, Declaracion CE de Conformidad, placa de marcado CE y manuales
de uso y mantenimiento; solo se considerara responsable de la instalacion.




marcado CE en puertas industriales,

comerciales y de garaje y portones
¢,qué pasos he de dar para el marcado CE de mis puer tas?

soluciones técnicas industriales|
.
MARTIN VECIND, 5.L.

eIMQS 1. He de elegir un modelo representativo de puerta (el de mayores dimensiones) y realizar los
ensayos iniciales de tipo (EIT) con un laboratorio notificado.

ERREKA
G - 2. He de implantar un control de produccion en fabrica (CPF) que asegure los ensayos a realizar
en cada fase o montaje y describa los componentes montados en cada puerta.

1. Ensayos Iniciales de Tipo (EIT)

TIPO DE PUERTA //\

LABORATORIO NOTIFICADO

FABRICANTE | ~”~
puertas industriales, | i
comerciales 'y de ' -

garaje —
2. Control de Produccién en \\’
Fabrica (CPF)

FABRICANTE

El fabricante debe disponer de una documentacion qu e
demuestre que cumple ambos requisitos (EIT + CPF)




marcado CE de puertas industriales,

comerciales y de garaje
: Documentacion

Documentacion en poder del fabricante

FABRICANTE \ » Expediente Técnico .

puertas industriales,

comerciales y de » Registros del Control de Produccién en Fabrica (CPF)
garaje

Documentacién a entregar con cada puerta

» Placa o etiqueta con el marcado CE
» Declaracion CE de Conformidad

» Manual de instalacion de la puerta
» Manual de instrucciones de uso

» Manual de mantenimiento de la puerta.




marcado CE en puertas industriales,

comerciales y de garaje y portones
¢,cOmo puedo realizar los ensayos iniciales de tipo?

Para realizar los ensayos iniciales de tipo, el FABRICANTE puede optar por
una de estas tres opciones:

HOMOLOGACION INDIVIDUAL

ENSAYOS COMPARTIDOS

ENSAYOS CEDIDOS
(“EN CASCADA")




marcado CE en puertas industriales,

comerciales y de garaje y portones
¢,como realizar la homologacion individual?

iiec

soluciones técnicas industriales|

oIMQS Expediente + CPF \

Elegir /
GERREKA FABRICANTE |=— Tipgo \ Marcado CE

Puerta c €
Ensayos /

Laboratorio

Esta opcién permite a cada fabricante certificar un tipo de puerta especifico y propio. El GRUPO DE TRABAJO PARA EL MARCADO CE ha
establecido acuerdos con:

la ingenieria INTEGRA sti, que asesora al fabricante en el disefio y seleccion de componentes para que la puerta cumpla los requisitos
de seguridad de la norma UNE—EN 13241-1:2004 y genera la documentacion técnica correspondiente.

el laboratorio notificado IMQ CSI que realiza los ensayos a la puerta seleccionada.

VENTAJAS de esta opcion: el fabricante certifica su propio disefio de puerta, con los componentes que él seleccione.
INCONVENIENTES: es la opcién mas cara, por requerir una asistencia técnica, ensayos y documentacion técnica personalizada.

Los precios acordados son:

[0} 7 7
ul:rttgse = 2 30 mas Aplicacion
control CPF
INTEGRA IMQ TOTAL | INTEGRA IMQ TOTAL INTEGRA IMQ TOTAL c€
Fabricantes portal
1 1200 | 1.800 | 3.000 | 950 | 1700 | 5300 | 600 | 1.400 | 6.000 | 2°" 3(9)/ mes

(*) Coste de la aplicacion CEportal (OPCIONAL): Desde 1 a 5 puertas/mes (25€/mes)
A partir de 5 puertas/mes (30€/mes)
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marcado CE en puertas industriales,
comerciales y de garaje y portones

= T e e
@lMQ = : disefio y componentes Ensayo
I Laboratorio |
ERREKA 1| FABRICANTE 1 Marcado CE
G : : Tipo de / (UNICO) (FABRICANTE 1) cl €
| [FABRICANTE 2 |} = | Puerta N _ e C€
[ FABRICANTE 3 | =xpediente + CPF VorcadocE ]
1 (UNICO) FaBriIcanTES)  C €

Esta opcion esta prevista para la asociacion de dos o mas fabricantes que acuerdan fabricar un mismo modelo de puerta. GRUPO DE
TRABAJO PARA EL MARCADO CE, ha establecido acuerdos con:

la ingenieria INTEGRA sti, que asesora a los fabricantes asociados en el disefio y seleccién de componentes para que la puerta cumpla
los requisitos de seguridad de la norma UNE—-EN 13241-1:2004, y genera la documentacioén técnica correspondiente.

el laboratorio notificado IMQ CSI, que realiza los ensayos a la puerta seleccionada.

VENTAJAS de esta opcién: se reducen los costes de ensayo y asistencia técnica al repartirlos entre los fabricantes asociados. La decision
del disefio y componentes seleccionados corresponde a los fabricantes asociados.
INCONVENIENTES: los fabricantes asociados se comprometen a fabricar un tipo de puerta con el disefio y componentes ensayados.

Los precios acordados son:

Ne 1 2 3 6 mas Aplicacion
Puertas control CPF
wreora | o | o JoT | wrecra | o | ot | wreoRa [ wo | ot PorrS
Fabricantes
2 650 1.050 1.700 600 1.000 3.200 550 950 4.500 25 - 30 /mes (¥)
3 6 mas 395 950 1.345 395 900 2.590 395 850 3.735 25 - 30 /mes (*)

(*) Coste de la aplicacion CEportal (OPCIONAL): Desde 1 a 5 puertas/mes (25€/mes)

A partir de 5 puertas/mes (30€/mes)
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marcado CE en puertas industriales,
comerciales y de garaje y portones

CPF Manual uso,
master instalaciéon y Mtto.

|
- CPF
Fabricante | __y, =3 FABRICANTE 1 rasricante1 C €

MASTER

FABRICANTE 2

FABRICANTE 2 CPF C|€

Los fabricantes deben fabricar,

instalar y mantener las puertas

segun CPF master y Manuales
(CARTA DE COMPROMISO)

Esta opcién es la que resulta mas econdémica para los fabricantes y permite adherirse, a través de una carta de compromiso con el
“fabricante master”, a unos ensayos ya realizados, siempre que las puertas a fabricar sean de caracteristicas similares a las puertas
ensayadas. MARTIN VECINO, S.L. asume el papel de “fabricante master”.

VENTAJAS de esta opcion: no hay costes de ensayo (los asume el “fabricante master”) ni de asistencia técnica. Los costes se
corresponden con la documentacion técnica que se recibe.

INCONVENIENTES: los fabricantes se comprometen a fabricar el tipo de puerta con las especificaciones y componentes ensayados por el
fabricante méster”.

Los costes de adherirse a los ensayos del fabricante master son los siguientes:

Entrega de documentacién para cada tipo de puerta al que se adhiere
(carta de compromiso, expediente y planos de fabricacion).............ccocoive i i 100 €

Verificacion del control de produccién en fabrica por

parte de un laboratorio NOLIfICAAO.............couii i 600 €
Aplicacion informética ce (control de produccion en fabrica)..................cc...... 25 € /mes (*)

(*) Coste de la aplicacion CEportal (OPCIONAL): Desde 1 a 5 puertas/mes (25€/mes)
A partir de 5 puertas/mes (30€/mes)




marcado CE en puertas industriales,

>=Aprimatic

Aprimatic| comerciales y de garaje y portones
i tabla resumen de precios

E"“Wm“’ o HOMOLOGACION INDIVIDUAL
L 2 36 mas Aplicacion

NO
== uertas
@ IMQ [ control CPF
INTEGRA IMQ TOTAL | INTEGRA IMQ TOTAL INTEGRA IMQ TOTAL c€
porta

Fabricantes
G ERREKA 25-30/mes
1 1.200 1.800 | 3.000 950 1.700 5.300 600 1.400 6.000 *)

EJEMPLO: 1 Fabricante quiere homologar 2 tipos de puerta: corredera y basculante.
Precio = 950 € (asistencia técnica Integra sti) + 1.700 € (ensayos laboratorio IMQ) = 2.650 € x 2 (tipos de puerta) = 5.300 €

ENSAYOS COMPARTIDOS

Ne 1 2 3 6 mas Aplicacion
Puertas control CPF
oo | e | mo | R | wreoma | wo | Rt | wiesms | we | dfe | (€
2 650 1.050 1.700 600 1.000 3.200 550 950 4.500 25 - 30 /mes (*)
3 6 mas 395 950 1.345 395 900 2.590 395 850 3.735 25 - 30 /mes (*)

EJEMPLO: 2 Fabricantes quieren compartir la homologacion de 2 tipos de puerta: corredera y basculante.
Precio (por fabricante) = 600 € (asistencia técnica Integra sti) + 1.000 € (ensayos laboratorio IMQ) = 1.600 € x 2 (tipos de puerta) = 3.200 €

ENSAYOS EN CASCADA

Entrega de documentacion para cada tipo de puerta al que se adhiere
(carta de compromiso, expediente y planos de fabricacion)...............ccooveiiiiiiiiiiiii i 100 €

Verificacion del control de produccién en fabrica por

parte de un laboratorio NOtIfICAdO.............ccuviii i 600€ (+50€ por tipo adicional)

Aplicacion informatica C€ (control de produccion en fabrica).......................... 25 € /mes (*)
EJEMPLO: 1 Fabricante quiere acogerse a la certificacion de 2 tipos de puerta: corredera y basculante, del Fabricante Master.
Precio carta de compromiso, expediente y planos de fabricacién = 100 € (carta de compromiso INTEGRA sti) x 2 (tipos de puerta) = 200 €

Precio Inspeccién PCF laboratorio = 600 € + 50 € (tipo adicional) = 650 €

(*) Coste de la aplicacion CEportal (OPCIONAL): Desde 1 a 5 puertas/mes (25€/mes)
A partir de 5 puertas/mes (30€/mes)




marcado CE en puertas industriales,

comerciales y de garaje y portones
i Si estoy interesado ¢,qué hago?

Ewmmw sy Si alguna de las opciones indicadas en este documento son de su interés, remita la siguiente ficha
por fax (n° 96 131 81 59) o por correo-e (informacion@ceportal.es) y en breve contactaremos con Vd.

leen
IMQE > U . ;
@ para mniciar el tramite correspondlente.
(2 ERREKA - N
: Datos del fabricante
Nombre: CIF:
Direccion: Poblacion: C.P.:
Provincia:
Persona de Telf.: Fax: Correo-e:
contacto:
Persona de Telf.: Fax: Correo-€:
contacto:
D Corredera 1 hoja D Batiente 1 hoja D Enrollable
D Basculante D Batiente 2 hojas

Opcidn para la realizacion de los ensayos iniciales de tipo (EIT) Alta en CEportal (control de produccién en fabrica)

|:| HOMOLOGACION INDIVIDUAL

[[] ENSAYOS COMPARTIDOS O € '

|:| ENSAYOS EN CASCADA
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M requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

introduccion

i — Fecha inicial vigencia Directiva de Productos de Co  nstruccién (DPC)
@IMQE 89/106/CEE para puertas industriales comercialesy  de garaje: MAYO 2005

(2 ERREKA
| i INFORME DEL MITYC OCTUBRE 2009

 Valida diferentes modos de realizar los Ensayos Ini  ciales Tipo: Individual,

compartido, en cascada y por unidad.

» Define los criterios para realizar cambio de compon entes en una puerta

ensayada y certificada con anterioridad

» Detalla como se debe actuar al motorizar una puerta manual existente

 Indica qué se debe hacer con una puerta existente y gue no disponga del

marcado CE

 Mantenimiento




requisitos para el marcado CE de puertas
Industriales, comerciales y de garaje

introduccion

soluciones técnicas industriales|
.
MARTIN VECINO, 5.L.
eIMQ&

(CERREKA GRUPO DE TRABAJO PARA MARCADO CE

eDivulgar, asesorar y facilitar la obtencion del Mar  cado CE

Compuesto por los agentes necesarios que interviene n en el proceso:

Fabricante MASTER: MARTIN VECINO

Fabricantes de componentes: MARTIN VECINO, NICE, AP RIMATIC y
ERREKA

Laboratorio notificado: IMQ CSI
Ingenieria: INTEGRA sti




requisitos para el marcado CE de puertas
Industriales, comerciales y de garaje

 F—
eIMQE
(ZERREKA

Enrique José Fernandez
Director Comercial




requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje
automatizacion de puertas ya instaladas

soluciones técnicas industriales)
.
MARTIN VECINO, 5.L.
QIMQE

(2 ERREKA En primer lugar veamos que nos dice el Ministerio en su informe sobre Marcado
CE de puertas industriales, comerciales y de garaje del dia 5 de Octubre de
2009 en su punto 6

Este capitulo se refiere a aquellas puertas en las que, estando ya instaladas, se
produce una reparacion, modificacion, motorizacion, mantenimiento o cualquiera
otra circunstancia (en adelante “modificacion”), por la que haya que sustituir o
afadir alguno de sus componentes que puedan afectar a alguno de los aspectos
de la seguridad de la puerta, y a las tareas, responsabilidades y documentacion
gue debera asumir el agente que realice tales modificaciones.




M requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje
automatizacion de puertas ya instaladas

En este caso son varios los factores que hay que tener en cuenta como:

El momento en el que se realizd la primera instalacion de la p uerta, pues
hasta la fecha de 1 de mayo de 2005 las puertas motorizadas solo debian
cumplir con las Directivas de Maquinas (DM), Baja Tension (DBT) y
Compatibilidad Electromagnética (DCEM), y a partir de esa fecha también
debian cumplir con la Directiva de Productos de Construccion (DPC).

En cuanto a las puertas manuales, solo debian cumplir con la DPC a partir de
1 de mayo de 2005.




requisitos para el marcado CE de puertas
Industriales, comerciales y de garaje

automatizacion de puertas ya instaladas

>=Aprimatic

eIMQE
(2 ERREKA

Todo esto implica la obligacion del marcado CE y la declaracion CE de
conformidad de la puerta con respecto a todas las Directivas que le eran de
aplicacion en el momento de la instalacion.

Pueden existir, en la practica, puertas ya instaladas que n o cumplieran en
su momento con los requisitos reglamentarios y que no tienen el marcado

CE.




requisitos para el marcado CE de puertas
_ _ Industriales, comerciales y de garaje
automatizacion de puertas ya instaladas




requisitos para el marcado CE de puertas
_ _ Industriales, comerciales y de garaje
automatizacion de puertas ya instaladas

En el caso de la Directiva de Maquinas si que se contempla que las modificaciones
de una maquina convierten al agente que las realiza en fabricante, teniendo que
realizar el marcado CE y la declaracion CE de conformidad

Teniendo en cuenta todos estos aspectos, en la tabla del Anexo 5 se indican las
tareas a desarrollar y la documentacion a aportar por el agente que realice
modificaciones de puertas ya instaladas, en funcién también de la fecha de su
primera instalacion.
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eIMQE
(2 ERREKA

requisitos para el marcado CE de puertas

Funcionamiento

Industriales, comerciales y de garaje

ANEXO 5

Madificaciones de puertas ya instaladas

Documentacion a

15?351?3?;::2“ [l}irgi]:;:?‘if;é:s de FUHCic;T;TiEMU Tareas a realizar por el agente que realiza la modificacian aportar segun
dplicacion) Directivas +(1)
Asegurerse de que s= mantienen las mismas condiciores de sequridad
de utilizacian disefiadas por el fabricante inicial.
Manual Recomendable: incoporar todas las mejoras de sequridad dispanibles —
Manual dentro de la evolucion de la técnica v las buenas practicas de
() fabricacidn, instalacion y mantenimiento
Antes de Sz le considera como "nuevo” fabricantz. Comprobar v garantizar el Mar&?lﬂ (,:E
1-5-2005 Moonzada | - mplimiento de las Directivas: DM, DBT y DCEM Decaracion Lt
- L DM, DBT y DCEM
Marual Mo se consdera, pues se estima que en la practica no se da, la conversian de .
Motorizadz una puerta motorizada en manual
(DM, DBT, DCEM) Motorizada Se ke considera como "nuevo” [abricantz, Comprobar y garantizar el E:él”;i?:igg E
cumplimiento de las Directivas: OM, DBT y DCEM
DM, DBT y DCEM
Asegurarse de que s2 mantenen las mismas condiciores ce sequridad Declaracion CE de
Marual de utilizacidn disefadas por :_e-l _fghlicmte inicial y,en particular, las conformidad (DPC)
Manual avaladas por e! marcado CLC iniciel de la DPC, aplicando &l concepto de como producto por
(DPC) “puzrta por unidad” del apartado 2.6 unidad (2)
Despuds de Motorizada 52 e considara como “nueva” fabricantz. Comprobar y garantizar el E:;[HFIG.?E E
1_5?_ 2695 nza cumplimiento de las Directivas: DM, DBT y DCEM (3) Ol v’LEE!IgFFITDCEP-I
) Manual No se consdera, pues se estima que en la practica no se da, la conversidn de L
Motorizadz una puerta motorizada en manual
{DPC['}SSA:IDET’ Motorizada Se ke considzra como "nuevo” fabricantz. Comprobar y garantizar el Ei;r;i?:igf o

cumplimiento de las Directivas: DM, DBT y DCEM (3)

DM, DBT y DCEM

1} En todos les casos, ol acente que realiza la medificacion debe co tencr on cuenta lo que se indica en el capitule 5 sobre ol cumplimicnto de la norma UNE-EN 12635:2002 -

A1:2009, en el marco del Codige Técnizo de la Edificacion.

(2} Si Iz puerta no tuviese el marcado CE de la DPC del fabricante inicial 2n su primera instzlacicn, esta Daclaracdn CE come producte por unidad avalana el marcado CE de @ DR

dz la puertg, a partir de ese momento.
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automatizacion de puertas ya instaladas

%




requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Expediente técnico

Anexo
H

Rev 3.00

De conformidad con 13 Cirachiva de Maguinas 38/237/CE y con 135 paries aplicables de 135 nomas EM 13241-1: EN 12453: EN 12£45: EN 12635 N1Mar2nn7

Fxpeadiente tacnico

Referanrias del ewpediente faenion:

ME: del

a conservar hasta =l

Exle sxpedienle esld compuesio de

g s 1 sasde 1 a

y de loz siguientes anewos

M_B. El expedients técnico debe conservarse y estara d
de la pusraicancela automatics.

Natos del instalador

Nats de identifica cidn del instaladon

Empresa:

de las i mp durants diez afos comao minima 3 partir de |a fecha de construccion

Momilire v ap

Direccion:

Ciudad:

P Provincia:

Datos de la cancela

Uatos de identiticacon de [a cancela

Propistaric/Fleeponsabla:

Direccion:

Ciudad:

e =

Tipo de cancela:

N® de identificacion:

Afio de fabricacion:

Fabricants de la hoja:

Documento realizado por Mice S_p.a. para los instaladores - Todos los derechos reservados Pagina de



requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Este expediente técnico contiene los siguientes documentos:

] Dibujo de conjunto mecanico v esquema de las conexiones eléctricas de la puerta‘cancela automatica (Anexo D.x).

] Anansis de 10s nesgos (Anexo A.x). El analisis de 1os Nesgos Incluye:

- la lista de los requisitos esenciales previstos en el anexo | de la Directiva de Maguinas;
- la lista de Ins riesgns presentadns por la puertalfcancela v 13 descrpeion de 1as soliciones adontadas

] Manuales de instrucciones v advertencias para 2l instalador de todos los componentes utilizados (Anexo L)
{los manuales tecnicos se encuentran en el interior de cada producto; como alternativa, es posible imprimirios o descargarios
directamente de fa pagina intemet www.niceforyou.com, en formato FOF).

[ Copia del manual de instrucciones para el uso de la automatizacion entregada al propietario de la automatizacion
Para realizar el manual de instrucciones para el uso de la aufomatizacion con componeries fabrcados por Nice Sp.a.,
pueden utilizarse las fichas: Anexo E y Anexo Ex

[] Informes de ensayo de la automatizacion (&nexos C.x).

] Copia del registro de mantenimiento entregado al propietario de la automatizacion {Anexos F y F.x).

[] Copia de Iz Declaracién de conformidad CE de |a autematizacion entregada al propistaric de la automatizacion (Anexo G).



requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Dibujo de conjunto Ansxo
ROBUS: de comedera simple
Rey 3.00
Dar co=kzirktud con b Chectau 2o Migoimes S5T0ACE ¢ con e cardes sc bt e e ocrras £ VIS 1-1, BN 1RSS5 BN 12845 EM 10NIS 01082007
5N
L8
—_—

i -
= 13 —[Lf ‘\;‘ [ [
lista de los componentes
Componentes (margue 135 casiiasde los componentes ubliizasos) | N° Modelo §/ Matricula
1. Selector de llave
2. [] Fotocelula en columina
3. [ Fotocelulas
a [ ] Banda sensible principal montada en el elemento fijo
' Lopcionali
5 I:I_Elanda sensible principal montada en el elemeano
. [anl=1y
G. [ ] Estribe de fin de camera “Abisrtc”
T [[] Cremallera
8 [ ] Banda s=nsible secundaia montada en el elemento
- fijo {opcional)
ER || Luz intermitente con antena incorporada
10, |L I Motor
11, Esiribo de fin de carmmera "Cemadc”
12 [] Banda sensible secundatia montada en el elermento
__| midniil {opcicnall
13. |[] Transmisor
14,
lista de los cables
Conexion Tipo de cable Longitud maxima admitida
B Lingea electrica de alimentadan 1 zable 2 x 1.5 mm® 30 m (1}
B Luz intermitente con antenas 1 cable 2 < 0.5 mm?® 20 m
1 cable bindado tipo RRESE [aconsejado menor de § mebros)
. Fotogelulas 1 zakle 2 0.2 mm® =0 m {2}
[v Selector de lawe 2 zables 2 = 0.5 mm™ 50 m {3}
E. Handas sensibles montadas en el 1 cable 2 = 0.5 mm™ 20 m (4]
slemento fijo
F. Bandas sensioies montadss en el 1 cable 2 = 0.5 mm™ A0 m (4] (5
slements mdwil
=}
Mata 1° 6l el cable de allmaniaclon &5 Mas largo o2 30m gebe lener una secdan mas grande. por ejlempio 322, 5mm? y es5 nesssara una puesia a
Herra de segundad cerca el automatsmo.
Hizka Z sl & cable “"SLUEE US" 25 mas largo de 30m, hasiz un maximo @e S0m, & neceslia un cable de Zximme
Mota 3 los dos cables Jx0,SmmF puesen resmplaZarse por un okl cable 2x0.Smims,

Mata 4° en aplicacionss especiNoas pedria ser necssaro ublllizar varas tandas sensioles. S1 hublera montads mas de una banda, vease & manual
o2 INETUCCIONSs para &l fipo de consdon aconss)ada

Mata 50 para la conaxlen o2 Ias banoss sensloles montadas en el elemants movl 2n hojas ge comedera, hay gue ulllizar dsposiivos adecuadcs
gQrIE PEMMIEEN |3 conexkan NGRS Con 13 heja en mavimisnto.
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requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Control y analisis de los riesgos para cancelas de corredera Anexo
Rewv 3.00
e corformikdad con 13 Directivs de Maguinas 98/37/CE y con las parss apilcsblas de lat nommas B 13241-1; EM 12453 EM 12445; EN 12535 0109/ 2007

Mole, pera cLrrinenilar esle anaiisis oe (s lesgos, mengus oy casilles el esporalienies o fas suiuciones eufoplas.
Anélisis de laestructura de la cancela por motorizar

Controle que Iz estructura de la pueria sea adecuada para su automatizacion

[ Mediante el control de la documentacion del fabricante de la puerta

0 bizn

O Con eonfralzs estructurales n caloulns, asumigéndnse el instalador tada la responsabilicdad

(Mormas de referencia para los aspectos “mecanicos”™ EN 12604 w EN 12605, Para los aspectos “climaticos”, de ser aplicables:
EM 12424, EN 12425, EMN 12426, EN 12420 EN 12428 EN 12444 EMN 1:2489)

[ También controle que sea posible fijar correctamente las piezas mecanicas de transmisién del movimiento v el anclaje de la
automatzacion.

Control de los riesgos

Para evaluar correciamente los riesgos v, por consiguiente, para evaluar las operaciones gue se han de efectuar para la
realizacidn do la automatizacion segun las normas, habra cuc tener on cucnta algunos aspectos, tales zomo la identificacién do
las zonas peligrosas vy el ipo de uso al que esta destinada.

Zonas peligrosas de |a puerta de corredera (figura 11
\‘\ \\ P
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requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Leyenda de los riesgos mecanicos debidos al movimiento

Segin la Directiva de Maquinas, se entiende por:

- “Zona peligrosa”, cualquier zona dentro ywo alrededor de
una maquina en la cual la presencia de una persona
expuesta suponga un riesgo para la seguridad o la salud - =)
de la misma.

- “Persona expuesia”, cualquier persona agque se
encuentre, enteramente o en parte, en una zZona

peligrosa.
(=]
P

Aplastamiento

= Eﬁ’::

Impacto

Amputacion
Arrastre Enganche
Nivel minimo de proteccion del borde principal
N Tipo de utilizacion
Tipo de mandos de - - = =
- - Usuarios informados Usuarios informados - R
activacion {zona privada) {zona publica) Usuarios no informados
Mando hombre muerto [ Control con boton Evgomrol con boton con MNo permitido!
Muaenr?::f; Lﬁg‘?;lsos con la t:IE*IEI'I;lmltae:lon de las fuerzas, o IEerl;lmna cion de las fuerzas, o 'I::Iotlalgllhalgls{:noclﬁelﬁs fuerzas y
P [] Detectores de presencia [1 Detectores de presencia [1 Detectores de presencia
- [ Limitacion de las fuerzas, o | ] Limitacién de las fusrzas vy | ] Limitacion de las fusrzas y
gﬂuaenfgr?:talgaﬁst:s con la bien _ Fotocglulas, o bien . Fotoc2lulas, o bien )
[1 Detectores de presencia [1 Detectores de presencia [1 Detectores de presencia
Mando automatico [ Limitacion de las fuerzas y [ Limitacian de las fusrzas y [ Limitacién de las fusrzas vy
(por ejemplo, el mando de Fotocélulas, o bien Fotocélulas, o bien Fotocalulas, o hien
ciermre temporizado) [] Detectores de presencia [1 Detectores de presencia [1 Detectores de presencia
Analisis de los riesgos y eleccion de las soluciones
De conformidad con la Directiva de Maquinas 98/37/CE y con las partes aplicables de las normas EN 13241-1; EM 12453; EM 12445;
EN 12635

Los riesgos mencionados a continuacion estan ordenados segln la secuencia de las operaciones de instalacion. Dichos riesgos
son aguellos que, generalmente, se presentan en las instalaciones de puertasicancelas motorizadas; por consiguiente. habra
que, segln las situaciones, tener en cuenta algunos riesgos v excluir aquellos que no son aplicables. Las soluciones que hay que
tomar son aguellas indicadas por las normas antedichas; en los casos de riesgos no mencionados, se deberan aplicar los
principios de integracion de la seguridad previstos por la Directiva de Maguinas (ansxo 1 — 1.1.2)

D Criterios de evaluacion y soluciones a adoptar
”‘"ﬁ’m Tipo de riesgos (Marque la casilia correspondiente a la solucién adoptada)
Riesgos mecanicos
estructurales y de desgaste.
1.31 [1] Pérdida de estabilidad y [ Controle la solidez de la estructura (columnas, bisagras y hojas) segun las fuerzas
1.32 caida de piezas. desarrolladas por el motor.
File el motor perfiectamente, utilizando materiales adecuados.
De estar disponible, lea =l contenido de la declaracion de conformidad CE de la
puerta/cancela manual
[] De ser necesario, realice el calculo estructural y adjuntelo al Expediente Técnico.
[ Controle que la carrera de las hojas sea limitada (en la apertura ¥ en &l cierre) por
topes mecanicos de resistencia adecuada
Controle gue las hojas no puedan salirse por ningdn motivo de sus guias de
deslizamisnto y asi casrse.
1.5.15 | [2] Tropiezo. [ Controle que los umbrales que superen 5§ mm sean visibles, estén marcados o
redondeados.

Documento realizado por Mice S.p.a. para los instaladores - Todos los derechos reservados Pagina de




requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

DM

Anexo Tipo de riesgos

Criterios de evaluacion y soluciones a adoptar

(Margue la casilia corr ala

137 Riesgos n por el mowi

to de ia hoja (véanse las referencias de la figura 1).

128 [ ATENCION - i la puertafcancela se usa exciusivamente con mandos de accionamiento continuo {hombre muerto)
1.4 ¥ respeta los requisifos de la norma EN 12433), no es necesario profeger los punios peligresos indicados a

continuacion.

[ ATENCION - Si se instaian dispositivos de proteccion (conformes a la norma EN 12978) gue impiden en cualguier

circunstancia el contacto entre la hoja en movimiento y las personas (por

barreras

icas, s

de presencia), no es necesario efectuar la medicion de las fuerzas de funcionamiento

[3] Impacto y aplastamiento en el borde principal de
cierre (figura 1, riesgo A).

[] Mida las fuerzas de cierre (mediante el instrumento
respectivo requerido por la norma EN 12448), tal como
indicado en la figura.

Compruebe que los valores medidos por el instrumento
sean inferiores a aquellos indicados en el grafico.

Realice las medicionss en los siguisntes puntos:
L =50, 300 y 500 mm;
H =50 mm
a la mita de la altura de la hoja vy
ala altura de Ia hoja, menos 300 mm {mdx. 2500).

N.B. La medicién debe repefirse tres veces en cada
punto y debe fenerse en cusnta ef valor medio.

En el grafico se indican los valores maximes de las
fuerzas de funcionamiento dinamicas, estaticas y
residuales, segln las diferentes posiciones de la hoja.

N.B. temando como referencia los punfos de medicién
con L = 50, 300 y 500 mm, el valor maximo admitido de
Ia fuerza dindmica es 400 N.

[ Si los valores de las fuerzas fueran supericres,
instale un dispositivo de proteccion conforme a la
norma EN 12978 {por ejemplo una banda sensible) y
repita la medicién.

N.B. la reduccidn de la fuerza dindmica puede
obtenerse, por efemplo, mediante la reduccion de la
velocidad de la haja, o bien mediante el montaje de una
banda sensible con una deformacion elastica efevada.

fas fuerzas
.
.

N

Dispositive de
proteccion

Fuerza
1400 N
L=500 mm

Fuerza dinamica
IMPACTO

400 N

L=50+500 mm Fuerza estatica

APLASTAMIENTO

150N
25N |

58

[4] Impacto sobre el borde principal de cierre
(figura 1, riesgo A).

[ Para reducir el riesgo de impacto entre la hoja de
corredera y las personas (0 vehiculos), hay que instalar
un par de fotocélulas (preferentemente en la parte
exterior), tal como se muesira en la figura (altura
aconsejada 500 mm).

[] Cuando el riesgo de impacto fuera elevado (por
ejemplo ante la presencia de nifics solos) es oportuno
instalar ofro par de fotocélulas (en la parte interior), tal
como se muesira en la figura (altura aconsejada 500
mmy).

N.B. e objeto de prueba para la deteccion de la
e ia es un p ip (700 x 300 x 200 mm)
con 3 caras con superficie clara y reflectante y 3 caras
con superficie oscura y opaca.

Dispositivo de
protescion

presencias >

Objsto para la
deteccion
presencias
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Anexo Tipo de riesgos considerados
1

Criterios de evaluacion y soluciones a adoptar
(Marqgue la casilla correspondiente a la solucidn adoptada)

U
>

[5]1 Impacto y aplastamiento en la zona de apertura (figura 1, riesgo B).

[ Respete las distancias de seguridad indicadas en la figura, en los dos casos diferentes.

[0 Mida las fuerzas de apertura (mediante el
instrumento respectivo requerido por la norma EN
12445), tal comao indicado en la figura

Compruebe gue los valores medidos per el instrumento
sean inferiores a aquellos indicados en el grafico
anterior.

Realice las mediciones en los siguientes puntos:
L =50, 300 vy 500 mm;
H =50 mm
a la mita de la altura de la hoja y .
a la altura de Ia hoja, menos 300 mm (méx. 2500).

N.B. La medicidn debe repetirse tres veces en cada
punto y debe tenerse en cuenta el valor medic.

[ Si los valeres de las fuerzas fueran superiores,
instale un dispositivo de proteccién conforme a la
norma EM 12978 (por ejemplo una banda sensible) y
repita la medicion.

oo = 200
o hien ,\'D'i:l":::;f de

Dispositiva de
proteccion

[6]1 Amputacion entre la hoja de corredera y las
partes fijlas durante el movimiento de apertura y
cierre

({figura 1, riesgo C).

[ La hoja de la cancela de corredera y el cercado no
dsben tener rendijas, o dichas rendijas deben estar
cubiertas por una red cuyas dimensiones de la malla
dependen de la distancia entre Ia hoja y &l cercado:

Dimensiones de las Distancia entre la hoja v
mallas de la red el cercado
=185 120
de=185a<29 300
de=20a <44 500
=44 350

[ © bien se debe instalar un dispositivo de proteccidn,
conforme a la norma EN 12972 (por ejemplo una banda
sensible). tal como indicado en la figura.

[ Elimine o proteja los cantos afilados, manijas, partes
sohresalientes, etc. {por gjemplc medianie cubierias o
perfiles de caucha)

Dispositive de
proteceidn
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MARTIN VECINO, S.L.

eIMQE
(2 ERREKA

requisitos para el marcado CE de puertas

oM Criterios de evaluacion y soluciones a adoptar
An;exo Tipo de riesgos (Marque la casilla corr diente a la solucion adoptada)
137 Riesgos mecanicos
1.2.8 | provecades por el movimiento
1.4 de la hoja.
[71 Arrastre de las manos en | [] Controle Ia presencia de una distancia de seguridad < 8 mm.
el punto
(figura 1, riesgo D). o hien
[ apligue protecciones gue impidan introducir los dedos (por ejemplo un perfil de
caucho)
[8] Arrastre de los pies en el | [] La distancia de seguridad presente entre la hoja v el pavimento debe evitar el
borde inferior riesgo de arrastre de los pies.
(figura 1, riesgo E).
[9] Arrastre de las manos en | [ Proteja adecuadaments el punto de arrastre enfre el pifion v la cremallera durante
el grupo de accionamiente | el movimiento de la hoja.
(figura 1, riesgo F).
Riesgos eléctricos y de
compatibilidad
electromagneética
1.5.1 [10] Contactos directos o [ utilice componentes y materiales marcados CE, segun la Directiva de Baja
152 indirectos. Tension (T3/23/CEE).
Dispersion de la energia
eléctrica. [1 Realice las conexiones eléctricas, la conexidn a la red, las conexiones de tiemra v
los controles comrespondientes, con arregle a las normativas vigentes y tal como
indicado en el manual de instalacion del grupo de accionamiento.
1510 |[11] Riesgos de [ utilice componentes marcados CE segln la Directiva CEM (3%/336/CEE). Realice
1.511 | compa dad la instalacién fal como indicado en el manual de instalacion del grupo de
electromagnética. accionamiento
Seguridad y flabilidad de!
grupo de accionamiento y
de los dispositivos de
mando y de seguridad.
1.2 [12] Condiciones de [1 Utilice grupos de accionamiento conformes a la norma EN 12453 y dispositivos de
seguridad en el caso de seguridad conformes a la norma EN 12978.
averia y fallo de la
alimentacion eléctrica.
153 [13] Energias distintas de [ Si se utilizan grupos de accionamiento hidraulicos, deben respetar la norma EN
la eléctrica. 982; o bien
[ si se utiizan grupos de accionamiento neumaticos, deben respetar la norma EN
1.23 [14] Puesta en marcha y O Controle que después de una averia o de un corte de la alimentacion, el grupo de
124 parada del grupo de accionamienio reanude su funcionamiento de manera segura, sin crear situaciones
accionamiento. peligrosas
[15] Interruptor de la [ instale un interruptor omnipolar para el aislamiento eléctrico de la pueria/cancela,
alimentacion. conforme a las normas vigentes. Dicho interruptor debera instalarse y estar protegido
de activaciones involuntarias o no autorizadas.
125 [16] Coherencia de los [ Instale los mandos (por ejemplo el selector de llave) de manera que el usuaric no

mandos.

se encuentre en una zona peligrosa y compruehe que el usuario enfienda el
significado de los mandos (por ejemplo el selector de funciones).

[ utilice radiomandos marcados CE segin la Directiva R&TTE (1999/5/CE) y de
conformidad cen las frecuencias admitidas en cada Pais.
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DM Criterios de evaluacién y soluciones a adoptar
ANexo 11po de riesgos (Margue la casilla correspondicnte a la solucidn adoptada)
7
1.5.14 | [17] Riesgos de [ Instale un dispositivo de deshlogueo del grupo de accionamiento que permita abrir
encerramiento. vy cerar manualmente |z hoja con una fuerza maxima de 225 N (para
puertasicancelas en zonas residenciales), o de 380 N (para puerasicancelas en
zonas Industriales o comerclales).
Suminisire al usuario los medios vy las instrucciones para efectuar las operacionas de
deshlogueo; controle que el funcionamiento del dispositivo de deshlogueo sea sencillo
de 1=sar y nn genera riesgns adicionales
124 [10] Parada de emergencia. |[] De ser oportuno, instale un mando de parada de emergencia conforme a la norma
EM 418.
N.B. Controle que la parada de emergencia no cree nuevos riesgos, verificando el
funeis iantn de Ins dispositivas da idad manfadas
Frincipios de integracion de la
seguridad e fifurrmaciunes,
171 [19] Dispositivos de ["1 Es oportunc instalar en una posicion bien visible, la luz intermitente que sefiala el
advertencia. mavimiento de la hoja.
[ rara regular el trafico de vehiculos, es posible instalar semaforos.
LI Tamhién es posible aplicar unos catafaros en la hoja.
172 [20] Sefales. [ Aplique todas las sefiales o advertencias necesarias para indicar los riesgos
residuales no protegidos y para sefialar posibles usos no conformes previsibles.
1.7.3 [21] Man ciado. O Apligue 4 eliquela v la placa con la maica CE, yue conlengad, coimo minimo,
aquello iIndicado en la figura.
9. f C€ o
Cancela Automatica
Fabricante {nombre - dirsecion):
Tipo de cancela:
Numero de identificacion:
Ano de fFabricacion:
]
174 [22] Instrucciones para el [71 Entregue al usuario las Instrucciones para el uso. las Advertencias para la
[IETHS seguridad y la Declaracion de conformidad CF (véase el facsimil en el anexn G y F)
1.6.1 [23] Mantenimicnto. [ Sc debe establecer y llevar a cabo un plan de mantenimicnto.
Controle cada & meses como minimo que los dispositivos de seguridad funcionen
cormectamente.
[ Registre Ins trahajos realizadns en el Registrn de mantenimientn, de acuardo con
la norma EN 12635 (véase el facsimil en el anexo F).
112 [24] Riesgos residuales no [ Informe por escrito al usuario (por ejemplo en las Instrucciones para el uso) sobre
protegldos. Ia presencla de riesgos reslduales no protegldos vy sobre el uso Inadecuado previsible.
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requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Manual de instrucciones para el uso del motorreductor Anexo Registro de mantenimiento de ROBUS Aneao

ROBUS E16 F.16
Rewv .00 Rev 3.00

e corormixdad con 13 Direcliva de Maguinas S6/37/CE y oon 13 paries aplicables de i35 normas EN_13241-1, EN 124 53, EM 12445, EN 12435 UDEIL ¢ D cort L2 Diredive de Maguinge 28137 C8 y van 19 parke apleonied de b naman BN 13541 12N 10985 BN 12045 BN 12035 01/00/2007

MARTIN VECINO, S.L.

Desbloqueo y movimiento manual: antes de ejecutar esta operacion, tenga idado de que al deshbl e pueda efectuarse Fara mantener el nivel de segundzad constante v para garantizar la duracion maxima de 1oda la automatizacion, es necesano
el 54810 cuando 12 hola esta detenida. ' b efectuar un mantenimiento hakitual.
@ I M i: Fl mant_enimi_entn dehe efectuarse respetando las prescripciones de seguridad de este manual v segin las leyes v
1 Uesplace el disco cubrecermadura. 2 Inroduzcea v aire |a llave hacia la derecha normativas vigentes.

Para Ics demas dispositives diferentes de ROBUS si0a 13s INSTUCCIONES Menconadas en s planes de mantenimiento

| - | comrespondienies.

' 1. Para ROBLIZ sa raquiers un manterimiento programadn antes de franscoridos § mesas comn maxmo o 10 000 maniohras a
partir del mantznimienio anterior.
2. Desconacte cuaguier tusnte de alimentacion eléctnea. includas 1as baterias compensadoras.
3. Compruzhe las condiciones de todos los materiales que componen la autorratizacion, controlando especialmente los
fenomenns de cormsion v de oxidacion de las nieras ce la estnictura; susfifuya las piegras que no sean o sufidientemeante
3equras.
4. Conole el desgaste de las pieras en movimienmn y fodss las pieras de la hojas 2ngrase el pifion v la cremallera y, de ser
necesario, susituya las piezas gastadas.
A. Conacta las fuentes de alimentacion eléctrica v sjecita tndos Ins ensayes v confroles pravistios en el parafo “Frsayn”

(2 ERREKA

Mara el ensayc del Robusl50, RO600, RDE00OT, RGA1000 y RE10001 ejecute la siguiente secusncia de operadones:

[0 Controle que =e hayan respetado estrictamente las indicaciones dadas en este manual y especialmente ajuelas del capitulo
“Advertencias”

L] Meshinques el motorreductor tal comn indicadn en &l parrafo “Jesalonuen y movimianto manial” en el capitule “Instrccinnes
y advertercias para el usuario del motzrreducior ROBUS™.

4 Musva manualments |a pusria. Conftrole gque sea posible abrir y cerrar manuaments la puerta con una fuerza gue no supere 390N (al-ededor de 40k).

Blogueo del motomeductor.

Utlizando los dispositives de mando o de parada previstos (selector d= llave, botones de mando o transmsores), efectie
ensayos dz aperiura, ciemrs y parada de |3 puerta y compraghe que el comporiamiento sea el orevisto.

C O0OaoO

Confrale uno por Lno el funcionamientn comracto de todos lns dispositivns de seguridad inecomnradns en 12 instalacion
(fotocélulas, bandas sensidles, parada de emergencia. etc.); especialmente, cada vez que un dispositivo =& acciona, el led
“BlusEUS" en la central debe emitr 2 destzllos mis rapidee, confimandao que la cantral reconoce 2l evento.

Ll Silas situaciones peligrosas causadas por el movimiento de |z puerta g2 han prevenido limitando |a fuerza de impacto, hay
que medir la fuerza de acuerdo con la disposicion de la norma EN 12445, 3i lz regulacién de la *vzloddad” y el control dela
“Fuerza del motor’ se usan como una ayuda del sistema para reducir la fusrzz de impacto, pruebe v busque la reculacion
que dé los meores resultados.

Eliminacidn de la bateria
iAdencidon/— La baeriz agotada contiene sustancias contaminantes y, por dicho motive, no debe arrojarse en los residuaos
nonmEks, Hay gue elimingla ulilizando los meludes de recogida selecliva previsios por las nonmalvas vigenles locales,

Mara bloquear: cfectic las mismas operaciones on ¢l orden inverso.

Mande con dispositives de seguridad fuera de uso: si los dispositives de seguridad mentades en la cancela no funcionaran
correctamente, s posible accionar Igualmente la cancela.

- Accione el mando de la cancela (con el telemando, con el selector de llave, etc.); si tode e3 comrecto, la camcela 32 abrira o 38
cerrara normalmente, n caso contrano, 1a Uz intermitente destellara algunas veces v la maniobra no iniciara (el nimero de
destellos depende del motive por ¢l gue la manickra no pucde iniciar).

* En este caso. hay que acclonar nuevamesnte ¥ mantener accionado el mando antes de tres segundos.

- Después de alrededor de 2 seg. el movimiento de la cancela comenzara en modo “hombre muerto”, es decir mientras se
mantenga acclonado el mando, la cancela seguird movigndose;. ni bien se suelle el mando, 1a canpela se detendra.

Con los dispositives de seguridad fucra de uso, es necesarie hacer reparar la automatizacion lo antes posible.
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requisitos para el marcado CE de puertas
*ZAprimatic iIndustriales, comerciales y de garaje

[ EN 12453 Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones. Seguridad de utilizacion de puertas motorizadas.
Requisitos.

1:

Fecha:

Firma legible del Respconsable Legal:
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requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje

Agustin Martin Vecino

Gerente/
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MARTIN VECINO, S.L.
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requisitos para el marcado CE de puertas

Industriales, comerciales y de garaje
cambio de componentes

-
eIMQE

e El Ministerio (MITYC) nos habla de ello en el punto 3.7 del informe sobre
marcado CE de 05/10/2009.

« Hay 2 posibilidades: la primera es que los cambios realizados en una puerta
afecten a las prestaciones declaradas, por lo seria necesario en este caso la
realizacion de nuevos EIT, indicando las nuevas prestaciones.

« Si se pude demostrar con calculos y/o ensayos, pudiendo aportar evidencia
documentada y objetiva de que el cambio no afecta negativamente a las
prestaciones , puede omitirse la realizacion de nuevos EIT.

* Sigue la obligacion y responsabilidad del Marcado CE, Declaracion CE de
conformidad y responsabilidad del Marcado CE y resto de obligaciones.
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e En el caso de cesion de los EIT EN CASCADA por la empresa proveedora,
cuando se cambien algunos de los componentes que puedan modificar las
prestaciones de alguna de las caracteristicas establecidas en dichos EIT,
avalada por los ensayos calculos o evidencia documental pertinente, se
recomienda que estas modificaciones sean conocidas y acordadas entre los
diferentes agentes intervinientes, como son : la empresa proveedora de los EIT,
el fabricante de la puerta y la empresa suministradora del componente
sustituido, con objeto de establecer las obligaciones y responsabilidades de
cada una de las partes.

« En todo caso y para dar una mayor fiabilidad al procedimiento puede ser
aconsejable que el fabricante contacte con el organismo que realizo los EIT.
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 El mantenimiento de las puertas viene indicado en la Norma UNE-EN 13241-
1:2004 en su punto 4.5 Instrucciones para la Instalacion, Maniobra y
Mantenimiento, y el desarrollo de esta viene marcado en el punto 5.5
Mantenimiento y Reparaciones de la Norma UNE-EN 12635:2002+A1:2009.

« El Mantenimiento de las puertas se debe realizar de acuerdo a lo indicado por el
fabricante de dichas puertas, tanto en el proceso de Mantenimiento como en la
periodicidad de estas intervenciones.

IMPORTANTE

« En puertas construidas con anterioridad a la entrada en vigor del documento
basico de seguridad de utilizacion “SU” del Codigo Técnico de la Edificacion en
su apartado SU 2-1.2 obliga al Marcado CE de las puertas construidas y que
carecen de el hasta este momento (BOE 23/04/2009)

« En todo caso y para dar una mayor fiabilidad al procedimiento puede ser
aconsejable que el fabricante contacte con el organismo que realizo los EIT.

B.O.E.
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