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Industriales, comerciales, de
garaje y portones

Actuaciones de los Organismos
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Tabla ZA.1
Capitulos correspondientes para el marcado CE
Productos: Puertas industriales, comerciales y de paraje y portones, de acuerdo con el campo de aplicacion
Uso(s) previsto(s): En los usos especificos declarados yfo otros usos sujetos a requisitos especificos, en particular,
ruido, energia, estanquidad y seguridad de uso
Requisitos Niveles y/o Resultados
Caracteristicas esenciales (capitulos en esta clases de los ensayos
norma europea) | mandatados expresados en
Estanquidad al agua 4.4.1 - Clases téenicas .
— —————————
<__| Emision de sustancias peligrosas 4219 Véanselasnotas Ly2 | >
Resistencia térnuca (s1 es relevante) 445 - Valor U
Permeabilidad al aire 446 - Clases técnicas
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1. Control de produccion en fabrica -> FABRICANTE
Funciones y responsables
Documentacion del sistema
Comprobacion de materias primas y componentes
Trazabilidad de productos
Procedimientos documentados
Control de registros
Control del diseno
Control de Inspecciones y ensayos a realizar
Equipos necesarios para inspecciones y ensayos
Tratamiento de productos no conformes
Acciones Correctoras
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EMISION DE SUSTANCIAS PELIGROSAS N

EL FABRICANTE
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad, que los componentes de la puerta:

Tipo:
CORREDERA (4500x3300)

Modelo:

No emiten
sustancias peligrosas por encima de los niveles maximos permitidos segun la
lista publicada por la Unidn Europea (www.newapproach.org).

Conforme a:

Directiva 89/106/CEE sobre los productos de la construccion.
Norma armonizada aplicada:

EN 13241-1 apartado 4.2.9.




@IMQ

ISTITUTO ITALIANO DEL MARCHIO

(R
L7

CSI COMPROBARA DE CONTROLES APLICADOS
A LA FABRICACION, p.e. (CPF)

« PLANOS/ESPECIFICACIONES
« PEDIDOS / ORDENES DE FABRICACION

« CONTROL MINIMO DE MATERIALES

CSI COMPROBARA LA VALIDEZ DEL
EXPEDIENTE TECNICO
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Leyenda
1 Fuerza
1 Duracicn

F, Fuerza mirims medida con el instrumento especificads e €l apartado 5.1.1.5 durante el periode dinimico T,
F. Fuerza mirima medida con el instrumento especificads en el apartado 5.1.1.5 fuera del perindo dinamico T,
T, Periodo de tiempo durante el cual la fuerza medida es superior a 150 N,

T, Periodo de tiempo durante el cual Ia fuerza medida es superior a 25 N




Criterio di accettazione

Tutti 1 valori ricavati dal programma sono conformi ai requisiti:

Fa<400N Si O/ Nold
F.<150N Si O/ Nold
F<25Npert,=5s Si O/ Noll

Fy : picco della forza durante 1l periodo dinamico ty = 0.73 s

F. : valore medio della forza all esterno del periodo dinamico all interno diun-
| E— I




Porta a movimento orizzontale

Telma /! door ffmme

A

An{n“ﬂﬁf

Tes
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Hordo primario di chivsura § main closing e

T
Botdo oppostodeppa iy
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Pagina /
Altezza anta [mm]
Tutte < 2800 2800 - 5000 | = 5000
Punto di misura 1 h h h
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 50 50 50 50
2 300 50 50 50
3 500 50 50 50
4 50 H/2 2500 2500
5 300 H/2 2500 2500
6 500 H/2 2500 2500
(7) 50 H-300 | H-300 (*)
(8) 300 |H-300 | H-300 (*)
(9) 500 |H-300 | H-300 (*)
Combinazione: O O O a

(*) misura da non effettvare per porte di altezza superiore a 5000 mm 1n accordo

con EN 12445 par. 5.2.1.1
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Laboratonio IMQ-CS51 - FRANCISCO SANCHEZ Informe N*: Punto de medicién actual 2 l
Grafico de la fuerza de impacto medida en: - Punto de medicion actual 2
Listado de prughas
FiN)
— 0001 14/05/08 12 .44
Fd max
400N
Fs max
150 M
25N
Fe max
l R
0,75 5 t(s]
Td max
Fuerza dinamica  Tiempo dinamico  Fuerza estatica Fuerza final
Referencia Fd [M] Td [5] Fs [M] Fe[N] Resultado
0001 14/05/08 12 .44 284 0,68 3 3 PASS
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Laboratorio lMQ-CS1 - FRANCISCO SANCHEZ Informe M*: Punto de medicién actual 1
Grafico de la fuerza de impacto medida en: C— - Punto de medicion actual 1
Listado de prughas
FIMN) A
—_— 000E 23/10/08 1313
Fd max
400 N
Fs max I
150 M
1
25 M
Fe max
e e hy— T
0,75 g t(s}
Td max
Fuerza dinamica  Tiempo dinamico  Fuerza estatica Fuerza final
Referencia Fd [M] Td [5] Fa [N] Fesultado
0006 2310/ 08 13.13 362 012 ] PASS
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L af C A CO SANC : Punto de medicion actual 2

Grifico de la fuerza de impacto medida en: _ - Punto de medicién actual 2

F(N) Listado de prushas
s
— (002 14/05/08 15.57
Fd max

400 N

Fs max
150 M

25N
Fe max

075 1 z Tt

Td max

Fuerza dinamica  Tiempo dindmico  Fuerza estatica Fugrza final
Referencia Fd [M] Td [5] Fs [M] Fe [N] Fesultado

0002 14/05/08 15.57 169 0,37 12 2 PASS
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Grafico de |la fuerza de impacto medida en: BATIENTE HFRII\—unm de medicidn actual 5
0 de prughas
FND A — 0005 09/06/08 11.13
Fd max
400 N
Fs max
150 N
25N
Fe max
N »
0,75 g tis}
Td max
Fuerza dinamica  Tiempo dindamico  Fuerza estatica Fuerza final
Referencia Fd [M] Td [5] Fs [MN] Fe [M] Resultado
0005 09/06/08 11.13 N7 0,75 10 1] FAIL
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VERIFICAMOS LA PROTECCION CONTRA LA CAIDA ACCIDENTAL DE
LA HOJA, SOLO EN PUERTAS DE MOVIMIENTO VERTICAL EN CASO
DE FALLO DE 1 COMPONENTE DE SUSPENSION/EQUILIBRIO

RECORRIDO MENOR DE 300mm
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Tabla C.1
Factores de seguridad para la carga de viento
Clase Carga de diseiio Carga de ensayo Carga de rotura limite Carga de cilculo
| (Pa) (Pa) (Pa) (Pa)

1 <300 330 =415 450

2 <450 495 =620 675

3 <700 770 = 965 1 050

4 <1000 1100 =1375 1500

s ~ 1000 carga de disefio > carga de ensayo carga de disefio

) ' x 1.1 % 1,25 X 1.5

PARA PUERTAS EN FACHADAS EXTERIORES LA CLASE MINIMA ES 2




@IMQ

ISTITUTO ITALIANO DEL MARCHIO

asy
-,




@IMQ

ISTITUTO ITALIANO DEL MARCHIO







@IMQ

ISTITUTO ITALIANO DEL MARCHIO

asy
-,







@IMQ

ISTITUTO ITALIANO DEL MARCHIO

e




@IMQ

ISTITUTO ITALIANO DEL MARCHIO






















*&SH % ($*%& # #7)
& H#HH#H % ()& 8%&H( 'Y%69&H %)

($*%&#H#() 6% (

REQUIERE DE LOS FABRICANTES

1. LLEGAR AL ACUERDO EN EL PROCESO

2. FIRMEN UNA DECLARACION Y LA ENVIEN AL ORG. NOTIF 1.

3. UNA INSPECCION DEL CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA
POR PARTE DEL ORG. NOT.

4. SOLO SE REALIZA UNA PRUEBA EN UNO DE LOS FABRIC ANTES;
EL RESTO REALIZA UNA DECLARACION IDENTIFICANDO QUE
USAN EL MISMO METODO DE TRABAJO. SE EMITE UN
CERTIFICADO POR EMPRESA.



PERMITE LA DECLARACION DE CONFORMIDAD CONOCIENDO LA
CONFORMIDAD DE LOS COMPONENTES QUE INCORPORAS EN UN A
PUERTA

SE EMITE UN UNICO CERTIFICADO Y SOLO AL FABRICANTE MASTER.
A QUIEN SE ADHIERA A ESTE CERTIFICADO SE LE REALIZA RA POR
PARTE DEL ORGANISMO NOTIFICADO UNA VISITA DE INSPEC CION
DEL CONTROL DE PRODUCCION DE FABRICA DANDOLES UN
INFORME DE ESA VISITA

1. Control de produccion en fabrica ->

Funciones y responsables
Documentacion del sistema
Comprobacion de materias primas y componentes
Trazabilidad de productos
Procedimientos documentados
Control de registros
Control del disefno
Control de Inspecciones y ensayos a realizar
Equipos necesarios para inspecciones y ensayos
Tratamiento de productos no conformes
Acciones Correctoras



Gracias por su atencion

www.imgiberica.com

raul.galan@imgiberica.com

902.363.902.

. Sede Ce,ntral: Delegacion Barcelona::
C/ Diego de Leon, 69 —5°C C/ Consell de Cent, 83—6°—2°

28006 Madrid 08015 Barcelona



